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Esitetyt OE-numerot ovat vain vertailua varten

SERVICE INFO - INA 0058

Hammashihnojen liitostekniikka seka

hammashihnat Teflon®

Hammashihnojen liitostekniikkaan ja hihnojen
pinnoitemateriaaliin liittyen on esiintynyt kysymyksid,
joihin tdssd yhteydessd lisdtietoa;

Erdissd jakohihnoissa kdytetddn sen rakenteen ja
kulutuspintojen lujittamiseksi lisdkudosrakennetta. Hihnojen
valmistusprosessissa tdma kudos kiinnitetdan saumauksella
ennen hihnan vulkanisointia - saumauksessa kdytetddn sekd
ommelsaumaus (kts. kuva 1) ettd hitsaustekniikkaa.

Vulkanisoinnin jdalkeen hihnan suunniteltu kuormituskyky
saavutetaan eikd saumaustekniikalla sindnsd ole
merkitystd hihnan toiminnan tai suorituskyvyn kanssa.
Kumpikin saumaustekniikka on hyvédksytty alkuperdisosien
valmistuksessa ja vastaa autonvalmistajien vaatimuksia

Estd aina hihnan taittuminen! Hihnan kudosrakenne
voi vaurioitua, mikd voi vaikuttaa hihnan toimintaan
ja vdlitysominaisuuteen!

Viri ei vaikuta toimintaan

Vaatimuksen moottorin tehon nostamiseksi ja samalla

sen koon ja painon alentamiseksi asettavat uusia

haasteita hihnankiristimien ja hihnojen muodostamalle
hihnavetojdrjestelmalle. Hammashihnojen kehitys osaltaan
vastaa ndihin vaatimuksiin.

Joissakin hammashihnoissa on polytetrafluorietyleenipinnoite
- joka tunnetaan markkinointinimelld Feflon®. Se vahentaa
kitkaa ja siten myos hammashihnan kulumista pidentden

sen kayttokaa erityisesti uusissa dieselmoottoreissa. Tama
teflonpaallyste on yleensd vdriltddn musta tai valkoinen

(kts. kuva 2). Varilld ei ole merkitystd hihnan toimintaan.
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Kuva 2: Musta ja valkoinen pinnoite hammasprofiilissa.

INA KIT jakohihnasarjoissa kdytetdan vain
alkuperdislaatuvaatimukset tayttavia hammashihnoja.

Noudata ajoneuvon valmistajan ohjeita!

INA 0058

REP)XPERT



