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INVEST IN THE FUTURE

4in 1, MULTIPEARL 211-4, on moniprosessivirtaldhde, joka pystyy suorittamaan MIG/MAG (kaasulla tai ilman),
TIG DC- ja MMA-hitsausta erittdin tarkasti. Siina on 9 hitsaussynergiaa, jotka mahdollistavat hitsauksen
kaikissa asennoissa. Monipuolinen, mutta myds PFC/FV-tekniikalla varustetulla yksivaihevirtaldhteella
varustettu se on tdydellinen tyopajatyokalu.

3 HITSAUSPROSESSIA

* MIG-MAG

- 4 rullamoottori: @ 200 ja @ 300 mm rullat.

- Saadettava manuaalisesti tai synergistisesti.

- SPOT- ja DELAY - toiminnot kaytettavissa.

- Pystyy hitsaamaan levyja, joiden paksuus on 0,6-6 mm.

- TIG
-TIG DC -hitsaus ja TIG Lift -sytytys
TIG EURO -polttimella.
- Saadettava Post Gas ja Downslope (kaari downslope).

« MMA

- Hitsaa erilaisia pinnoitettuja elektrodeja jopa

@ 5mm (rutiili, perus, ruostumaton teras, teras, valurauta).
- Saddettdva kuumakaynnistys (0 - 100%): helpottaa syttymista ja
voidaan saataa metallityypin mukaan.

- Arc Force sdaddettavissa (0 - 100%): saatelee kaaren pituuden
poikkeamia.

- Tarttumisenesto : vahentaa riskid, etta elektrodi tarttuu kiinni, jos se
joutuu kosketuksiin tydkappaleen kanssa

MIG-MAG SYNERGIAA ]
Ehdotetut synergiat:

- Automaattinen langan nopeuden ja

Mukana:

- maadoituskaapeli (2,50 m)
-teraspoltin MIG 250A (3 m)
- Elektrodipidike (2 m)

Lisavarusteet (valinnainen)
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KORKEAN TEKNIIKAN VIRTALAHDE
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