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1.Inledning

Obalanserade hjul far ratten att skaka under korning. Det kan stora féraren, skada
styrsystemets delar och stotdampare samt dka risken for trafikolyckor. Valbalanserade hjul kan
forhindra allt detta.

Denna utrustning anvander den nya LSI-tekniken (Large Scale Integrated Circuit) for det
system som hamtar in och héghastighetsberaknar data.

For att garantera en normal och saker drift ar det viktigt att anvandaren noga laser igenom
bruksanvisningen innan maskinen tas i bruk. Avmontering eller byte av utrustningens delar bor
undvikas. Nar reparationer kravs bor var tekniska serviceavdelning underrattas. Se till att hjulet
sitter fast ordentligt pa flansen innan balanseringen inleds. Anvand inte I6st hangande klader som
latt kan fastna i utrustningen. Endast behdérig personal far starta maskinen.

Maskinen far bara anvandas enligt handbokens instruktioner.

2. Specifikationer och funktion

2.1 Specifikationer

® Max hjulvikt: 65 kg

® Motoreffekt: 200w

® EIforsorjning: 220V 50 Hz

® Varvtal: 200 r/min

® Balanseringsexakthet:+/-1g

® Vinkelexakthet: 2,81°

® Cykeltid: 8s

® Falgdiameter: 10” — 24” (256 mm — 610 mm)
® Falgbredd: 1,5” —20” (40 mm - 510 mm)
® Ljudniva: <70 dB

® Nettovikt: 105 kg

® Matt: 960 mm x 760 mm x 1160 mm

2.2 Funktioner

® Hogdefinitions 17” 3D animerat granssnitt; smart LCD-skarm med dynamisk bildskarm.
Flera balanseringslagen kan anvandas for sjalvhaftande, klam- eller gdmda vikter.
Automatisk inmatning av data via matskala.

Smart funktion for sjalvkalibrering och sjalvmarkning av matskala.

Funktioner for sjalvfeldiagnos och skydd.

Kan anvandas pa falgar av stal och aluminium.

1
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2.3 Arbetsmiljo

® Temperatur: 5~50 °C
® HOojd 6ver havet: <4000 m
® Luftfuktighet: <85 %

3. Balanseringsmaskinens sammansattning
Maskinens tva huvudkomponenter ar maskin och datorenhet.

3.1 Maskinen

TWIN BUSCH GmbH

Maskinen bestar av stdd, svangstdd och huvudaxel som alla ar monterade pa ramen.

3.2 Datorenhet

1. PC-systemets LCI bestar av ett hoghastighets MCU CPU-system med tangentbord.

2. Automatisk matskala.

3. Systemet for hastighets- och positionstest bestar av vaxel och opto-elektroniska

kopplare.
4. Tvafasig asynkron motor och styrkrets.
5. Horisontell och vertikal tryckgivare.
6. Skyddskapa

Fig. 3-1
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4.Installera den dynamiska balanseringsmaskinen

4.1 Packa upp och verifiera

Oppna forpackningen och kontrollera att inga delar ar skadade. Om néagot fel upptacks
ska utrustningen inte anvandas och leverantéren kontaktas. Se nedan en lista pa
standardtillbehor:

Skruvstang, drivaxeln 1

Balanseringsverktyg 1

Insexnyckel 1

Skjutmatt 1

Lasmutter 1

Adapter (kon) 4

Motvikt (100 kg) 1

Skyddskapa (tillval) 1

4.2 Installera utrustningen

4.2.1 Maskinen ska placeras pa stadigt cementgolv eller liknande.
Placering pa ostadigt underlag kan ge felmatningar.
4.2.2 Det ska finnas minst 50 cm frigang runt maskinen for ideala arbetsférhallanden.
4.2.3 Foérankra maskinen med bultar i monteringshalen.

4.3 Installera skyddskapan

Montera kapan genom att féra in kapans ror i huvaxeln bakom skapet och skruva fast med
M10%x65-skruvarna som finns i reservdelsladan.

4.4 Montera drivaxelns skruvstang

Montera drivaxelns skruvstang pa huvudaxeln med M10x150 insexbult och dra at bulten.

(Se fig. 4-1)
=€tw

Fig. 4-1

5. Beskrivning av skarmikoner och tangentfunktioner
5.1 Beskrivning av granssnittikoner

%l Meny: Tryck pa M for att dppna funktionsmenyn
ALU Andra balanseringslage: Tryck pa "ALU” for att ga till balanseringslaget

3
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Gora ny berakning: Om hjulet har balanserats men falguppgifter inte har angivits,
ange falguppgifterna och tryck pa 'E’. Maskinen kommer att géra en ny berakning av
falgens obalanserade vikter och visa det ratta resultatet.

Avbryta: Tryck pa “STOP”, avbryt pagaende forfarande och ga tillbaka till granssnittet

for inmatning av falgdata.

Kontrollera faktiska obalanserade vikter: Tryck pa “FINE” for att visa faktiska

obalanserade vikter.

Splitlage: under det statiska balanslaget kan lagena ALU-S1 och ALU- S2 aktivera
denna funktion. Tryck pa "S” i splitlaget for att vikterna ska fastna bakom hjulens ekrar.

Sparningslage: Denna funktion kan aktiveras i lagena statisk balans, ALU-S1 och ALU-
S2. Tryck pa ‘T’ for att aktivera funktionen. Fastaktuella vikter pa mathuvudet, dra ut
handtaget och placera vikterna enligt instruktionerna pa skarmen.

Optimeringstips: Ikonen informerar anvandaren nar dackets statiska obalans ar for

stor. Optimera anpassningen av dack och falg genom att minska den statiska
obalansen.

Tryck pa valfri tangent for att ga tillbaka: Tryck pa valfri tangent for att avbryta och ga
tillbaka till avsnittet for inmatning av falgdata.

Installning: Tryck pa "E” for att stalla in funktionen.

@l Vaxla: Tryck pa “M” for att vaxla till nasta alternativ.

|

Bekrafta: Tryck pa "E” for att ange vald operation.
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5.2 Tangentfunktioner

a< | eller ange avstand (a)

b+ | eller| h= | ange bredd (b)
d+ | eller| d= | ange diameter (d)

Splitlage

Sparningslage

ALV (D Andra balanseringsléage; @ Bekrafta funktionen vid kalibrering av méatskala

O Meny; @ Andra val

M
E (DBerakna om ; @ Bekrafta ; @& Installning

FINE | Display av realistiska obalanserade vikter

tum/mm omvandlingsknapp

inch/mm

Knappkombinationer

"Nﬂ + eller ange yttre falgdiameter (dE)

Obs! Tryck bara pa knapparna med fingrarna. Anvand aldrig motviktstangen eller
andra vassa foremal.

5
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6. Installering och borttagning av hjul

6.1 Inspektera hjulet

Hjulet ska vara rent, utan sand och damm, och alla gamla motvikter ska tas bort. Kontrollera att
dacktrycket ar ratt. Kontrollera att falgens kontaktyta och monteringshal ar i gott skick.

6.2 Montera hjulet

6.2.1 Valj en kon for hjulets centrumhalet om hjulet har ett sadant.
6.2.2 Hjulet kan monteras pa tva satt: A. positiv placering; B. negativ placering.
6.2.2.1 Positiv placering (se fig. 6-1):
Positiv placering ar vanligast. Den ar latt att anvanda och fungerar pa manga olika
falgar av vanligt stal och tunt duraluminium.
6.2.2.2 Negativ placering (se fig. 6-2)
Negativ placering anvands for att vara saker pa att stalfalgens innerhal och
huvudaxeln ar ratt inriktade nar hjulets utsida ar deformerad. Galler alla stalfalgar,
sarskilt tjocka stalfalgar.
6.2.3 Montera hjulet och konen pa huvudaxeln. Kontrollera att konen kan
klamma fast hjulet innan handtaget vrids. Hjulet kan snurra fritt nar
det ar fastskruvat.

6.3 Montera av hjulet

6.3.1 Montera av handtaget och konen.
6.3.2 Lyft och ta bort hjulet frdn huvudaxeln.

Figur 6-1 Figur 6-2
Obs! Lat inte hjulet glida pa huvudaxeln ndr du monterar och demonterar hjulet for
att forhindra repor.
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7.Mata in hjuldata

7.1 Maskinens stromtillstand

Nar maskinen har slagits pa startar initieringsprocessen automatiskt. Initieringen tar tva
sekunder. Maskinen gar automatiskt in i det dynamiska laget (klamvikter pa bada sidorna av
falgens korrektionsytor), redo for inmatning av falguppagifter.

7.2 Datainmatningsmetod for normalt dynamiskt balanseringslage

7.2.1 Nar maskinen slas pa gar den in i det dynamiska balanseringslaget
7.2.2 Mata in falguppgifter:

Figur 7-1
Rotera matskalan och for in skalans huvud i falgens konkava sida (fig. 7.1), sa att LCD-
skarmen visar ‘Mater’. Nar matningen ar klar visar skdrmen 'Ok’ och vantar pa att matskalan
ska sattas tillbaka.
Nar matskalan satts tillbaka visas falgdata pa skarmen automatiskt.
7.2.3 Nar matvardena inte 6verensstammer, maste matskalan kalibreras. Upprepa
matningen eller mata in hjuldata manuelit.
7.2.4 Mata in falgbredden automatiskt
7.2.4.1 Flytta breddmatskalan och mathuvudet till falgens yttre kant (Fig. 7-2) tills LCD-
skarmen visar ‘Mater’. Nar matningen ar klar visar skarmen ‘Ok” och vantar pa att
mat-skalan ska sattas tillbaka.

Figur 7-2
7.24.20m data fran den automatiska matningen inte O&verensstammer med
falgbredden, kalibrera om matskalan och gér om matningen. Du kan ocksa mata in
data manuellt genom att trycka pa motsvarande knapp.
7.2.5 Mata in falgdata manuellt
Hamta det angivna breddvardet pa falgen eller mat sjalv och tryck pa [b+] eller [b-] for
att ange vardet “b”.
7.2.6 Matning av falgdata fran ALU-5- och ALU-X- lagen sker pa samma satt.

7
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7.3 Mata in falgdata i ALU-S1-laget
Placera matskalans ande mot falgens inre kant (FI) och mat falgens insida (al) och
Nar skarmen visar “OK”, flytta matinstrumentet till falgens utsida (FE), for att

diameter (dl).
mata falgens yttre avstand (aE) och diameter(dE). Nar skdrmen visar “OK” ar matningen klar.

Maskinen gar automatiskt in i ALU-S1-laget. Ange vardet “a”, “aE”, "dl”, "dE”.
("'_)

UAFL_ -
i T%T:“‘\ JFE_
== e

Tryck pa [a+] eller [a-] for att justera ett varde; tryck pa [b+] eller [b-] for att justera aE-
vardet; press [d+] eller [d-] for att justera dl-vardet; hall ner knappen [FINE] och tryck pa [d+] or

[d-] for att justera dE-vardet.

7.4 Inmatning av falgdata for ALU-S2-laget

Placera matskalans ande mot falgens inre kant (FI) och mat falgens insida (al) och
Nar skarmen visar “OK”, flytta matinstrumentet till falgens utsida (FE), for att

diameter (dl).
mata falgens yttre avstand (aE) och diameter(dE). Nar skdrmen visar “OK” ar matningen klar.
Maskinen gar automatiskt in i ALU-S2-laget. Ange vardet “a”, “aE”, "dl”, "dE”.

!

M

Tryck pa [a+] eller [a-] for att justera ett varde; tryck pa [b+] eller [b-] for att justera aE-
vardet; tryck pa [d+] eller [d-] for att justera dl-vardet; hall ner knappen [FINE] och tryck pa [d+]

or [d-] for att justera dE-vardet.

8. Kalibrera matskalan

Matskalan ar fabriksmarkt, men angivna markeringar kan rubbas under transporten. Darfor

kan anvandaren sjalv marka matskalan.
Nar maskinen slas pa avslutas initialiseringen. Nu kan anvandaren marka matskalan.

8.1 Kalibrera falgdistansskalan
8.1.1 Tryck pa [M], ange Meny, tryck pa [M] igen och valj “kalibrera avstandsmatskala”,

tryck pa [E] for att bekrafta;
8.1.2Vid anmodan, flytta matskalan till “0” och tryck pa [ALU] for att bekrafta;

8.1.3 Nar du ombes, flytta matskalan till “15” och tryck pa [ALU] och stéall tillbaka matskalan

nar skarmen meddelar att kalibreringen ar klar.

8
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8.2 Kalibrera diameterskalan

8.2.1 Montera ett mellanstort hjul pa huvudaxeln, tryck pa [M], ga in i menyn och tryck pa
[M] tva ganger till for att kalibrera diameterskalan. Tryck pa [E] for att bekrafta;

8.2.2 8.2.2 Tryck pa “d+” eller “d-" och stall in uppgifterna som nuvarande falgdiameter
och tryck pa [ALU] for att bekrafta;

8.2.3 Rotera handtaget och flytta mathuvudet till falgens insida (se Fig. 8-1). Tryck pa
[ALU] och stall tillbaka matskalan nar LCD-skarmen meddelar att kalibreringen ar Klar.

8.3 Kalibrera breddskalan

8.3.1 Tryck pa [M], ange Meny, tryck pa [M] igen flera ganger och valj “kalibrera
breddmatskala”, tryck pa [E] for att bekrafta;

8.3.2 Aterstall matskalan till startlaget och tryck pa [ALUJ;

8.3.3 | enlighet med anvisningarna svanger du breddskalan och flyttar mathuvudet till
huvudaxelns flans (se Figur 8-1). Tryck pa [ALU] och stall tillbaka matskalan nar LCD-
skarmen meddelar att kalibreringen ar klar.

Figur 8-1

9. Sjalvkalibrering av balanseringsverktyg

Sjalvkalibreringen ar fabriksinstélld men systemparametrar kan paverkas under langa
transporter eller anvandning pa lang sikt. Darfér kan anvandarna sjalva kalibrera utrustningen efter
en viss tid.

9.1 Nar maskinen slagits pa och initialiseringen ar klar, installera en clip-motvikt

och utfér en jamférande balansering av ett medelstort dack. Upprepa steg 7 for att ange
falgdata;

9.2 Tryck pa [M] och sedan pa [E] for att bekrafta. Montera skyddskapan och tryck pa [START]

for nasta steg;

9.3 Nar axeln har stannat (6ppna skyddskapan), klammer du pa en 100 grams motvikt var som

helst pa falgens utsida (stdng skyddshuven). Tryck pa START och ga till nasta steg;

9.4 Nar axeln har stannat ar kalibreringen klar. Montera av hjulet och balanseringsmaskinen ar

nu klar fér anvandning.

OBS! Vid sjalvkalibrering maste falgdata vara korrekta och en 100 grams
vikt anvandas, annars kommer sjalvkalibreringen bli fel med en forsamrad
balansmatning som resultat.

9
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10. Hjulbalansering

10.1 Andra balanseringslage

Tryck pa [ALU] for att stalla in balanseringslaget enligt bilden nedan:

Dynamiskt balanseringslage— Statiskt balanseringslage —> ALU-1 —ALU-2 —
—>ALU-3— ALU-4 —ALU-5 — ALU-S1 — ALU-S2—>ALU-X

Obs! Nar balanseringsresultaten inte ar ndjaktiga under ALU-1 & ALU-2, kor i laget ALU-S1 och

ALU-2.
Foljande figurer indikerar positionen av vikterna i olika balanseringslagena:

Dynamiskt balanseringslage (standardlage): Klammer fast vikter
pa hjulets bada sidor.

ST-lage (statiskt balanseringslage): faster vikterna i hjulets mitt,
lampligt for motorcyklar.

ALU-1: faster vikterna pa insidan av falgens vanstra axel och nara
av falgekerns insida.
w ALU-2: faster vikterna pa falgens inre kant och vid ekerns insida.

ALU-3: faster vikterna pa falgens insida och utsida.

M ALU-4: faster vikterna pa falgens inre kant och pa falgens utsida.

ALU-5: faster vikterna pa falgens inre och yttre kant.

ALU-S1: faster vikterna pa insidan av falgens vanstra axel och nara
ekerns insida.

ALU-S2: faster vikterna pa insidan av falgkanten och vid ekerns
insida.

ALU-X: detta lage att forinstallt av tillverkaren,

anvand detta lage med yrkeskunnig hjalp. Fastsattning av
vikterna pa insidan av falgens insida och vid ekerns insida.

10

Med reservation for andringar géllande teknisk utveckling och avvikelser i farg, fel och tryckfel.



TWIN BUSCH GmbH

10.2 Dynamiskt balanseringslage

10.2.1 Se bild 7-2 for inmatning av falgdata.

10.2.2 Fall ned skyddskapan, tryck pa START-knappen och hjulet bérjar snurra. Nar hjulet
slutat snurra visar LCD-skarmen vilka vikter som behdvs pa bada sidorna av hjulet.
Nar “OPT” visas kan du valja obalans-optimering;

Figur 10-1 Figur 10-2
10.2.3 Snurra langsamt pa hjulet. Nar motviktslampan lyser och visar "OK”, satt fast
motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens insida (Fig. 10-1);
10.2.4 Snurra langsamt pa hjulet. Nar den yttre motviktslampan lyser och visar "OK”, satt
fast motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens utsida (Fig. 10-2);

10.3 Anvanda ALU-1 till ALU-5-laget

10.3.1 Se bild 7.2 fér inmatning av falguppgifter.

10.3.2 Tryck pa knappen ALU och valj dnskat balanseringslage.

10.3.3 Fall ned skyddskapan, tryck pa START-knappen och hjulet boérjar snurra. Nar
hjulet slutat snurra visar LCD-skarmen viktobalans pa bada sidorna. Nar “OPT”
visas kan du valja obalans-optimering.

10.3.4 Snurra langsamt pa hjulet. Nar motviktslampan lyser och visar "OK”, satt fast
motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens insida. Se avsnitt 10.1 olika
lagen.

10.3.5 Snurra langsamt pa hjulet. Nar den yttre motviktslampan lyser och visar "OK”,
satt fast motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens utsida. Se avsnitt
10.1 olika lagen.

10.4 ALU-S1 balansering

10.4.1 Se bild 7.3 for att mata in falgdata.

10.4.2 Fall ned skyddskapan, tryck pa START och hjulet boérjar snurra. Nar hjulet slutat
snurra visar LCD-skarmen viktobalansen pa bada sidorna. Nar “OPT” visas kan du
valja obalans-optimering.

Se avsnitt 10.4.3 och 10.4.4 for manuell pasattning av sjalvhaftande vikter. Se
avsnitt 10.4.5 och 10.4.6 for sparning av sjalvhaftande vikter.

10.4.3 Rotera hjulet langsamt. Nar motviktslampan lyser och visar "OK”, satt fast
motsvarande motvikter vid klockan 12-laget pa falgens insida (Fig. 10-3, vanstra
delen).
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10.4.4 Snurra langsamt pa hjulet. Nar den yttre motviktslampan lyser och visar "OK”, satt
fast motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens utsida (Fig. 10-3, hégra
delen).

0 gauge

Figur 10-3

10.4.5 Tryck pa [T] for att starta sparningsfunktionen. Fast de inre sjalvhaftande vikterna
med limsidan uppat pa mathuvudet. Rotera hjulet, nar indikatorn fér motviktslampan
lyser och visar "OK”, dra ut matskalan tills den inre sparningsindikatorlampan lyser
helt och hallet matskalan och halla vikterna pa falgen. Se Fig. 10-4.

10.4.6 Fast de yttre sjalvhaftande vikterna med limsidan uppat pa mathuvudet. Rotera
hjulet, nar indikatorn for motviktslampan lyser och visar "OK” dra ut matskalan tills
den inre sparningsindikatorlampan lyser helt matskalan och halla vikterna pa falgen.
Se Fig. 10-4.

10.5 ALU-S2 balanseringslage

10.5.1 Se bild 7.4 for att mata in falgdata.

10.5.2 Fall ned skyddskapan, tryck pa START och hjulet boérjar snurra. Nar hjulet slutat
snurra visar LCD-skarmen viktobalansen pa bada sidorna. Nar “OPT” visas kan du
valja obalans-optimering.

10.5.3 Snurra langsamt pa hjulet. Nar motviktslampan lyser och visar "OK”, satt fast
motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens insida (Fig. 10-1).

For manuell fastsattning av sjalvhaftande vikter, se avsnitt 10.5.4. for sparning av
sjalvhaftande vikter se 10.5.5.

10.5.4 Snurra langsamt pa hjulet. Nar den yttre motviktslampan lyser och visar "OK”, satt
fast motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens utsida (Fig. 10-3).

10.5.5 Tryck pa [T] for att starta sparningsfunktionen. Fast de yttre sjalvhaftande vikterna
med limsidan uppat pa mathuvudet. Rotera hjulet, nar indikatorn fér motviktslampan
lyser och visar "OK”, dra ut matskalan tills den inre sparningsindikatorlampan lyser
helt matskalan och halla vikterna pa falgen. Se Figur 10-4.
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10.6 Anvanda statisk balans

10.6.1 For matskalan till falgens mitt for att mata falgen.

10.6.2 Tryck pa knappen [ALU] och andra till statisk balans (ST)

10.6.3 Fall ner skyddskapan och tryck pa [START], hjulet snurrar. Nar hjulet slutat snurra
visar LCD-skarmen viktobalansen pa bada sidorna. Nar “OPT” visas, ange
optimerad obalans.

For manuell fastsattning av sjalvhaftande vikter, se avsnitt 10.6.4. F6r sparning av
sjalvhaftande vikter se 10.6.5.

10.6.4 Snurra langsamt pa hjulet. Nar den yttre motviktslampan lyser och visar "OK”, satt
fast motsvarande motvikt vid klockan 12-laget pa falgens mitt (Fig. 10-5).

Static 7
%—_ﬂ_\—:_..:’/—;

Fig. 10-5
10.6.5 Tryck pa [T] for att starta sparningsfunktionen. Fast de sjalvhaftande vikterna med
limsidan uppat pa mathuvudet. Rotera hjulet, nar indikatorn fér motviktslampan lyser
och visar "OK”, dra ut matskalan tills den inre sparningsindikatorlampan lyser helt.
Snurra pa matskalan och fast vikterna pa falgen. Fig. 10-4.

10.7 Lage for dolda sjalvhaftande motvikter

Fig. 10-6
Splitlaget anger vikterna i tva delar s& att du kan dolda dem bakom hjulens ekrar. Se
Figur 10-6.
Delat dolt sjalvhaftande lage ar bara tillgangligt i lage ALU-S1, ALU-S2 och ST.
Nar skarmen visar ikoner for split-laget, det betyder detta att funktionen ar
tillganglig.
Gor foljande om den yttre motvikten ska doljas bakom en eker.
10.7.1 Tryck pa [S], ange ekernummer pa skarmen, tryck pa [b+], [b-] for att ange falgens
ekernummer.
Tryck pa [S] igen for nasta steg. Snurra langsamt pa hjulet tills ekern narmast den
obalanserade punkten pekar rakt uppat (kl.12:00).
Tryck pa [S], avsluta delningen och ga till splitlaget. Tva obalansindikatorer tander
pa LCD display.
10.7.2 Nar vikterna ska sattas pa, se instruktionerna for gallande balanseringslage.
Sparningslaget galler fortfarande.
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10.8 Ny berakning

Om du glémt bort att ange aktuella falguppgifter fore ett hjulbalanstest kan du goéra detta
efter hjulbalanseringen, men denna gang behdver du inte trycka pa [START]; tryck bara pa
[C] fér ny berakning och systemet kommer att utféra berakningen baserat pa de nya
uppgifterna.

| aktuellt obalanserat granssnitt, tryck pa [STOP] och ange korrekta falguppgifter. Tryck
pa [E] och gér ny berakning.

11. Obalansoptimering

Obalansoptimering innebar att hitta dackets och falgens obalanserade punkter. Detta gor det
mojligt att optimera obalanserade punkter av dack och falg med dackmonteringsmaskin, sa att de
annullerar varandra.

Om obalans av dacket ar over 30 g, systemet visar “OPT”. Detta indikerar att
obalansoptimering borde anvandas.

For obalansoptimering, tryck pa [M], Menygranssnitt, fortsatt att trycka pa [M], valj
“Obalansoptimering” och tryck pa [E] for att bekrafta. Folja instruktioner pa skarmen.

12. Maskininstallningar

Har staller du in minsta vikt, tangentljud, kapans skyddsfunktioner, breddskala, viktenheter och
sprak.

12.1 Skarminstallningar for minimivarden

Om du har valt display av minimivarden, och obalans av dack ar mindre an
installningsvarde, resultatet visas som 0 (noll). Tryck pa FINE for att se aktuell
obalansvarden.

12.1.1 Tryck pa [M], Menygranssnitt, fortsatt att trycka pa [M], valj “installningar”, tryck pa

[E] for att bekrafta och dppna installningar fér balansering;

12.1.2 Tryck pa [E] for att stalla in minsta skarmviktvarde, totalt 3 nivaer: 5,10 och 15

visas i Fig. 12-1. Tryck pa [STOP] for att avsluta.

5 10 15 5 10 15 5 10 45
Figur 12-1
12.2 Tangentljud for funktionsinstallningar

Aktivera eller stang av tangentljud

Fran punkt 12.1.2, tryck pa [M] ange installningar. Tryck pa [E] for att stalla in "on” och
”off”, dar "on” ar 6ppen och “off” ar stangd. Tryck pa [STOP] fér att avsluta installningarna. Se
Figur 12-2.

OFF ON

Figur 12-2
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12.3 Skyddskapans funktioner och installningar

Denna funktion innebar automatisk start av motor nar skyddskapan stangs. Efter
installningen, stang skyddskapan och tryck pa START for att starta motorn.

Tryck pa [M] ange installningar, Tryck pa [E], for att stalla in on” och ”off” dar "on” ar
Oppen och “off” ar stangd. Tryck pa [STOP] for att avsluta installningarna. Se Fig. 12-2.

12.4 Automatiska breddinstallningar

Denna funktion kan stallas in med eller utan breddskala. Funktionen kontrollerar
automatiskt om maskinen ar utrustad med breddskala. Om breddskalefunktionen ar
inaktiverad, installera breddskaleenheten pa maskinen, sa aktiveras funktionen automatiskt.

Tryck pa [M] ange installningar, Tryck pa [E], for att stalla in "on” och "off” dar "on” ar
Oppen och “off” ar stangd. Tryck pa [STOP] for att avsluta installningarna. Se Fig. 12-2.

12.5 Viktenheter

Konvertering av viktens enheter (gram-Oz).
Fran punkt 12.4., tryck pa [M] ange installningar, tryck pa [E] for installning. Valj “gr”, for
gram och “oz” fér uns. Tryck pa [STOP] for att avsluta installningarna. Se Fig. 12-3.

(@r) oz gr (oz]

Fig. 12-3
12.6 Sprakinstallningar

Tryck pa [M] ange installning, tryck pa [E] for installning.
Tryck pa [STOP] for att avsluta installningarna.

13. Konvertering av tum och millimeter

Konvertering av dimension B- och D-varden (tum-mm).
Tryck pa knappen INCH/MM for att vaxla mellan tum och millimeter fér breddvarde B och
diameter D.

14. Maskinens sjalvtestfunktion

Anvand funktionen for att kontrollera att alla inmatningssignaler fungerar, till hjalp vid
problemldsning.

Tryck pa [M] for att 6ppna menyn, fortsatt att trycka pa [M] och valj “sjalvtest”; tryck pa [E] for
att bekrafta och dppna sjalvtestfunktionen. Fig. 14-1.

14.1 Signalkontroll, distansgivare

Funktionen anvands till att kontrollera om distansgivaren och huvudkortets signalkrets ar
skadade.

Distansgivarens startvarde (1, Fig. 14-1); flytta matskalan for att andra normalvardet. Ju
langre ut, desto hogre varde.
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Figur 141

14.2 Signalkontroll, diametergivare

Funktionen anvands till att kontrollera om diametergivaren och huvudkortets signalkrets ar
skadade.

Diametergivarens startvarde (2, Fig. 14-1); flytta matskalan for att andra normalvardet. Nar
skalan vrids moturs sjunker vardet och tvartom.

14.3 Signalkontroll, tryckgivare

Funktionen anvands till att kontrollera om tryckgivaren och huvudkortets signalkrets ar

skadade.
Tryckgivarens startvarde (3, Figur 14-1), tryck pa huvudaxeln latt sa andras vardet under
normaltillstand.

14.4 Signalkontroll, positionsgivare

Funktionen anvands till att kontrollera om positionsgivaren och huvudkortets signalkrets ar
skadade.

Positionsgivaren ar den nuvarande maskinens exempelvarde (4, Fig. 14-1); vrid pa
huvudaxeln sakta sa andras vardena.

Rotera axeln medurs sa hdjs vardet; rotera motors sa sjunker vardet.

Normalvarde ar mellan 0 och 63.

14.5 Signalkontroll, breddgivare

Funktionen anvands till att kontrollera om breddgivaren och huvudkortets signalkrets ar
skadade.
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Breddgivarens startvarde (5, Fig. 14-1); vand pa matskalan for att andra normalvardet.
Nar den svanger till vanster hojs vardet; nar den svanger tillbaka sjunker vardet.
Tryck pa [STOP] for att avsluta.

15. Skyddsanordningar och felsokning
15.1 Skyddsanordningar

15.1.1 Om maskinen under drift inte fungerar som den ska, tryck pa STOP for att stoppa
hjulet.

15.1.2 Hjulet snurrar inte om START-knappen trycks in nar kapan ar uppfalld.

15.1.3 Om skyddskapan lyfts upp under drift slutar hjulet omedelbart att snurra.

15.2 FelsOkning

15.2.1 Nar START-knappen har tryckts in och huvudaxeln inte roterar. LED visar Err-1.
Kontrollera datorns kort och kabelanslutningar.

15.2.2 Nar START-knappen har tryckts in och huvudaxeln roterar. LED visar Err-1.
Kontrollera positionsgivare, datorns kort och kabelanslutningar.

15.2.3 Nar balanseringstest avslutats fortsatter maskinen att snurra och saktar inte in.
Kontrollera bromsmotstand, elkort, datorkort och kabelanslutningar.

15.2.4 Nar strommen slas pa och skarmen visar “mat-"frekvens. Kalibrera matskalan eller
justera a-vardesgivaren eller byt ut densamma.

15.2.5 | automatisk matning av falg, skarmen visar vardena som motsvarar inte falgens
aktuella dimension. Detta indikerar att matskalan borde kalibreras.

15.2.6 Om display inte fungerar med maskinen slagit pa, kontrollera om lampan i
stromstallaren ar pa. Om den tander inte, kontrollera forst elkortet och datorkortet,
samt kabelanslutningar.

15.2.7 Om balansresultatet inte ar ndjaktig for en grund inte ursakad av
balanseringsmaskinen sjalv, hjulinstallationen eller fastning av vikten kan vara
felaktiga. Ocksa 100 g vikt for sjalvkalibrering kan vara inkorrekt. 100 gram
referensvikt levererad av manufakturaren borde alltid forvaras endast for
kalibreringsavsikt.

15.2.8 Upprepad fel, for en grund inte ursakad av balanseringsmaskinen sjalv, kan bero
pa felaktig hjulinstallation, ojamnhet av golv eller bultfastning av
balanseringsmaskinen. Om inte jordkabeln ar ansluten kan detta ocksa intraffa.

15.2.9 Om automatisk breddmatning inte ar ndjaktig, kontrollera forst om a-varde for
distans ar ratt installt. A-varde borde alltid installas fére matning av breddvarde b.
Om resultatet av automatisk matning inte annu ar nojaktig, breddskalan maste
kalibreras.
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Anvisning: Kontrollera precisionen av maskinen:

Mata in korrekta varden av hjul (varden a, b, d), gor sjalv-kalibrering enligt
instruktioner och sen tryck pa START for att kora balanseringen. Anteckna den forsta
resultatet, fixera en 100 gram referensvikt pa utsidan av filgen (i positionen dar ut-
indikatorn tinds i hogsta position). Tryck pa START igen och kontrollera resultatet:
skarmen borde visa 100%2 g extra vikt pa utsidan av hjulen, i position klockan 6. Om
vikten eller positionen ar inte som fore, precisionen av maskinen ar felaktig. Om
resultatet ar OK, kontrollera insidan pa samma satt (100 g vikt och positionen klockan

6).

16. Underhall

16.1 Dagligt underhall av anvandare

Stang av eltillférseln fére underhaill.
16.1.1 Justera baltesspanningen.
16.1.1.1 Montera av skyddskapan.
16.1.1.2 Lossa pa motorskruven och flytta motorn tills remmen ar tillrackligt spand.
Remmen ska kunna tryckas ned ca 4 mm med hart tryck.
16.1.1.3 Dra at motorskruven och lagg pa skyddskapan.
16.1.2 Kontrollera alla elanslutningar.
16.1.3 Kontrollera att huvudaxelns skruv ar tillrackligt atdragen.
16.1.3.1 Muttern kan inte dra at hjulet pa huvudaxeln.
16.1.3.2 Anvand en insexnyckel for att dra at axelskruven.

16.2 Underhall av behorig tekniker

Underhall av behorig tekniker far endast goras av fabriksanstallda.

16.2.1 Om hjulets testade obalansvarde har uppenbara fel som inte forbattras efter
sjalvkalibrering ar detta tecken pa att maskininstallningar har andrats och tekniker
behdver pakallas.

16.2.2 Utbyte och justering av tryckgivaren gors pa foljande satt och far endast goéras av
behorig tekniker. Gor sa har:

@ Lossa pa bultar nr. 1, 2, 3, 4 och 5.

2 Avmontera givare och mutter.

@ Byt ut nr. 6 och 7 givare.

@ Montera givare och mutter enligt Fig. 16-1. (Var uppmarksam péa givarens
monteringsriktning.)

® Dra at mutter nr. 1 ordentligt.

® Dra at mutter nr. 2 for att fasta huvudaxeln med flans av inkapslingen. Sen
dra at mutter nr. 3 omsorgsfulit.

@ Dra at mutter nr. 4 (inte for hart), och darefter mutter nr. 5.
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16.2.3 Utbyte av kretskort far endast géras av behdriga tekniker.

2 (Nut)

6 (Sensor)
1 (Nut)

Horizontal shaft

3 (Nut)

7 (Sensor)

¥ 1

Vertical shaft

Fig. 16-1

I (Nut) 5 (Nut)

17. Eldiagram
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19

Med reservation for andringar géllande teknisk utveckling och avvikelser i farg, fel och tryckfel.



GERMANRY

AN

TWIN BUSCH GmbH

L1 L2 L3 PE

|

]

©
resistor
M o

18. Sprangskisser
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19. Reservdelslista
Nr. Kod Beskrivning Ant Nr. Kod Beskrivning Ant
1| B-014-100251-0 Skruv 4 100-116 | P-100-200100-0 Kapa 1
2 | B-040-103030-1 Bricka 2 110 | B-007-060081-0 Skruv 3
3 | PX-800-020000-0 | Underdel 1 111 | B-014-100451-0 Skruv 1
4 | PX-800-010000-0 | Hus 1 112 | B-001-100001-0 Mutter 1
800-5 | P-000-009002-0 ABS-bricka 3 100-101 | PX-100-200200-0 | Axel 1
800-7 | P-000-009000-0 Verktygsbehallare 3
100-13 | S-060-000210-0 Strémbrytare 1 120-214 | P-120-210000-0 Fjader 1
100-23 | S-025-000135-0 Kabelldsning 1 120-212 | P-120-250000-0 Vajerhallare 1
100-14 | PX-100-010920-0 | Motorjusteringskort 1 120-213 | S-132-000010-0 Matargivare 2
11 | B-024-050161-1 Skruv 4 204 | B-007-060081-0 Skruv 5
12 | B-040-050000-1 Bricka 4 120-211 | PZ-120-260000-0 | Remskiva 2
100-15 | S-063-002000-0 Kondensator 1 120-206 | PX-120-240000-0 | Tung 1
100-17 | S-051-230020-0 Motor 1 120-209 | PX-120-230000-0 | Skjutmattshake 1
16 | B-004-060001-1 Mutter 4 208 | B-040-050000-1 Bricka 1
17 | B-040-061412-1 Bricka 4 209 | B-024-050161-1 Skruv 1
18 | B-004-050001-1 Mutter 2 800-209 | PX-820-570000-0 | Matarstod 1
19 | B-014-050351-1 Skruv 2 212 | B-010-060161-0 Skruv 1
800-20 | PX-100-110000-0 | Platta 1 120-205 | PZ-120-090000-0 | Falgdistansmatare 1
21 | B-024-050061-0 Skruv 2 100-208 | Y-004-000070-0 Graderingsremsa 1
22 | B-040-050000-1 Bricka 2 800-214 | PW-109-082800-0 | Handtag 1
100-7 | PZ-000-020822-0 | Elkort 1
100-5 | P-100-120000-0 Stod for elkort 1 100-301 | S-042-000380-0 Rem 1
26 | B-024-050251-0 Skruv 2 302 | B-040-103030-1 Bricka 1
100-11 | D-010-100300-1 Resistor 1 303 | B-014-100251-0 Skruv 3
F95-3 | P-800-190100-T Ovre inkapsling 1 304 | B-050-100000-0 Bricka 3
37 | B-004-030001-1 Mutter 8 305 | B-040-102020-1 Bricka 6
885-2 | PZ-000-010885-0 | Datorkort 1 100-306 | PZ-000-040100-0 | Position Pick-up kort 1
860-40 | S-135-001700-0 LCD 1 307 | B-024-030061-0 Skruv 4
F95-1 | S-115-008890-T Tangentbord 1 800-308 Trad 1
828-33 | PX-830-100000-0 | Nyckelplat 1 800-309 | P-100-420000-0 Plastlock 1
F95-2 | S-140-000080-0 Grafikkort 1 100-310 | P-100-340000-0 Fjader 1
800-311 | S-100-000800-0 Komplett axel 1
100-112 | P-100-210000-0 Fjader 1 100-312 | P-100-080000-0 Skruv 1
100-105 | P-800-180000-0 Holje 2 313 | B-048-102330-1 Bricka 4
100-113 | PX-800-040000-0 | Axel 1 314 | B-004-100001-2 Mutter 5
100-110 | S-060-000400-0 Mikrobrytare 1 100-315 | S-131-000010-0 Givaranordning 2
800-105 | PX-800-030000-0 | Axellager 1 316 | B-040-124030-1 Bricka 2
100-106 | PX-800-050000-0 | Axelhdlje 1 100-317 | P-100-070000-0 Skruv 1
107 | B-024-060061-0 Skruv 1 800-318 | P-100-350000-0 Fjader 1
108 | B-010-080201-1 Skruv 2

25

Med reservation for andringar géllande teknisk utveckling och avvikelser i farg, fel och tryckfel.




Breddmitskala reservdelslista (Tillval)

TWIN BUSCH GmbH

Nr. Kod Beskrivning Ant Nr. Kod Beskrivning Ant
W401 | P-870-011800-0 Magnet 1 419 B-040-040000-1 | Plan bricka 3
W402 | PW-112-082901-0 | Kompl. skalahuvud 1 420 B-050-040000-0 | Fjaderbricka 3
W407 | P-870-011001-0 Monteringskonsol 1 421 P-870-010900-0 | Fjader 1
408 B-007-060081-0 Skruv 1 W422 P-870-010100-0 | Roterande axelanordning | 1
409 B-019-420161-0 Skruv 1 120-213 | S-132-000010-0 | Matargivare 1
410 B-007-040061-0 Skruv 2 424 B-024-350281-0 | Skruv 4
411 B-024-030081-0 Skruv 2 425 B-017-030251-0 | Skruv 4
412 B-050-030000-0 Fjaderbricka 2 W426 P-870-010700-0 | Undre lucka 1
413 B-040-030000-1 Plan bricka 1 428 B-040-050000-1 | Plan bricka 2
W414 | P-870-010600-0 Slidfaste 1 429 B-024-050101-0 | Skruv 2
W415 | P-870-010400-0 Ovre lucka 1 430 B-050-050000-0 | Fjaderbricka 2
W416 | P-870-010500-0 Armanslutning 1 w829 P-870-010800-0 | Skalaskaft 1
417 B-024-040081-0 Skruv 3 W432 P-870-011500-0 | Stad for skalahuvud 1
418 B-010-040201-0 Skruv 3 W433 P-870-011400-0 | Skalahuvud 1
S-modell sprangritningar och reservdelslista
(Pedalbromssystem - tillval)

Nr. Kod Beskrivning Antal Nr. Kod Beskrivning Ant
S1 C-221-640000-A Gummiskydd 1 S8 B-010-060301-0 Skruv 1
S2 B-001-060001-0 Mutter 1 S9 B-040-061412-1 Bricka 1
S3 B-040-061412-1 Bricka 1 S10 B-004-060001-1 Mutter 1
S4 B-014-100251-0 Skruv 1 S11 PX-100-020200-0 Bromspedal | 1
S5 PX-800-020300-0 Fotpedal 1 S12 B-001-120001-0 Mutter 1

S6 C-200-380000-0 Fjader 1 S13 P-000-002001-1 Bromsklossar | 4
S7 PX-100-020400-0 Kopplingsstang 1 S14 B-004-060001-1 Mutter 2

Med reservation for andringar géllande teknisk utveckling och avvikelser i farg, fel och tryckfel.
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Reservdelslista

TWIN BUSCH GmbH

Specifikationsval 1:36[ | 2:40[ |
AN
KOD ARTIKEL TAL FOTO
1:5-100-036000-1 . | 1:036
1# KON 1
2:S-100-040000-1 2: 40
1:5-100-036000-2 — 1: .36
2# KON 1
2:S-100-040000-2 2: $ 40
1:5-100-036000-3 4 KON 1 ' 1:$36
2:S-100-040000-3 2: 40
1:5-100-036000-4 44 KON 1 1:$36
2:S-100-040000-4 ' 2:$40
1:P-005-100000-0 KOMPLETT : e 1:$ 36
2-P-005-100040-0 SNABBMUTTER NE=— 0
1:P-100-400000-0 ) 1:Tr36
GANGAD AXEL 1
2:P-828-400000-0 — | 2:T140
Y-032-020829-0 MANUELL 1

PX-100-200400-0

SKIFTNYCKEL

P-000-001002-0

S-105-000080-0 INSEXNYCKEL 1 J
[ —————

S-105-000060-0 INSEXNYCKEL 1 ]

STANDARDVIKTER

S-110-001000-0 100G 1 >

P-000-001-008-0 SKJUTMATT 1 ( )

S-108-000010-0 TANG 1 —

P-100-490000-0 PLASTLOCK 1 e

GUMMIBUFFER

1

For artiklar med tva koder, valj enligt Specifikationsalternativ eller genom att méata den verkliga

artikeln.
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TWIN BUSCH GmbH

Obs:
® Fast pa hal O anviands bara féor matning av bilhjulsbredd
® Fast pd hdl @ anvinds bara féor matning av motorcykelhjulsbredd

o width measuring
for cars

width measuring for cars

width measuring only for motorcycle

e width measuring
only for motorcycle

Bruksanvisning:

® Vid balansering av bilhjul, se till att skyddskapans axelhal matchar halet
(D och ligger fast mot justeringsstift. Breddskalan kan nu méta bilhjulens bredd korrekt.

® Vid balansering av motorcykelhjul kopplas maskinen till en mc-adapter,
bekrafta att skyddskapans axelh3l matchar halet @) (ta ut justeringsstiftet och flytta skyddskapans axel till
vénster och fist ordentligt @)). Breddmaétskalan kan nu anvindas for att mata mc-hjulbredden.

Varning! Se till att skyddskapans axel passas in 6ver ratt hal, annars kan felmatning ske.
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TWIN BUSCH GmbH

Justeringsstift
Axelhalsskydd

\ﬁ/
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GERMANRY

TWIN BUSCH GmbH

Plats for anteckningar:
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GERMANRY

TWIN BUSCH GmbH

Plats for anteckningar:
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GERMANRY

TWIN BUSCH GmbH

Plats for anteckningar:
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TWIN BUSCH GmbH

€

The company
Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim

CERMARY

declares hereby, thatthe  Wheel balancer

TW F-85 (u-ges)

serial no.

in the configuration placed on the market by us, meets the relevant safety and health
requirements, as required by the following EC direclive(s) in it'sftheir cument
version(s).

EG-directive(s)
2014/30/EU EMC directive

Applied harmonized standards and regulations

EN 61000-6-2:2005/AC:2005, EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 61000-3-
2:2014, EN 61000-3-3:2013

CE Certificate
CE-C-0612-16-105-01-3A date of issue: 01.07.2016

place of issue: London

technical file no_: TF-C-0612-16-105-01-3A
Certification body CCQSs UK Lid.,

Level 7, Westgate House, Westgate Road,
London W3 1%y UK
Motified Body Appointment Mo. 1105

Any alteration to the equipment, improper use or installation void this declaration.

Authonzed person io compie technical docasmentation is: Michael Glade (adress as below)

Authonzed signatony. MichizHlade
Bensheim, 21.03.17 Crazlitsismarag=menk

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch_de | Tel: +49 ()6251-T0585-0



TWIN BUSCH GmbH

Sa vara filmer!

Det perfekta tillagget till denna
bruksanvisning.

Skanna QR-kod eller kopiera denna
lank:

Instruktionsvideo

ghiwn bris 74" und 83 K dodgewichiiy

1 —— —

https://www.youtube.com/watch?v=I3Dtbi9H-Sk&feature=youtu.be

You (D)

Twin Busch
app
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N BUSCER

CERMANY

Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
Tel.: +49 (0) 6251-70525-0 ! Fax: +49 (0) 8251-70585-29 | info@*winbusch.de




